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Usine industrielle a échelle humaine

CA =6M CHF en 2011

*Effectif de 35 personnes

*80% a I'exportation (Allemagne, France, USA, Asie,...)

*Un service de proximité pour les clients Frangais:
Proche de la frontiére (environ 60km de Mulhouse)

Représentation via les bureaux ZEHR situés a Paris et a Annecy
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+ de 100 ans d’expérience d’usinage

Expérience Technique

Précision dimensionnelle jusqu’au pm

Précision Pivot jusqu’a 0,002mm

Polissage jusqu'a Ra 0,05

Moyens de contréle performants (laser, caméras,...)
Certification ISO 9001

Savoirs faire

Matiéres

Aciers

Aciers Inox

Corepoint (Acier Inox 100% amagnétique)
Aluminium

Laiton

Cuivre

Bronze

Titane

Platine

Or

Décolletage sur Escomatic
Décolletage sur CNC

Décolletage sur Tour a came TORNOS
Machines Spéciales pour le Corepoint
Taillage

Assemblage

Automatisation pour la production et le
contréle




Décolletage sur Escomatic D2 diam. 0,2 a 3mm
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Décolletage sur CNC diam. 2 2 20mm
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Décolletage sur TORNOS diam.1a 10mm




Machines spéciales pour le Corepoint
diam.0,3 a1,6mm




Le Corepoint

UTILISEE DANS LES INSTRU-
MENTS DE MESURE ET TOUS
APPAREILS MECANIQUES
DE PRECISION,

QUALITE SUISSE, DE

SCHNEIDER
HEGI AG/4

pivols
corepoint

Composition

Constituants principaux
éléments d'addition:

Co, Ni, Cr, Fe, W, Mo
Ti, Mn, Be, Siet C

Caractéristiques mécaniques

Module d'élasticité 215000 - 230 000 N/mm*
Module de cisaillement 80000 N/mm?
Limite d'élasticité 1800 - 2200 N/mm?
Charge de rupture 2000- 2500 N/mm?*

Caractéristiques physiques

Dureté 770 - 820 Vickers
Poids speécifique 82 g/em’
Résistivité 1,0x10* Qcm
Coefficient de température de la résistivité 0,23 x 10? pro°C
Coefficient de dilatation thermique 13x10° pro°C
Perméabilité magnétique 1.001

Résistance mécanique aux températures élevées 450°C

Résistance a la corrosion

Bonne résistance pour presque tous les acides. Corrosion faible a forte pour: I'eau régale
(HCL +HNO,) 3:1, I'acide fluorhydrique (HF), la soude caustique (NAOH) et la potasse cau-
stique (KHO) jusqu'a 370°C, I'acide sulfurique a partir de 50% et a partir de 60° C, le brome.

Soudure et Brasage
Métal d’apport Castolin 197 avec le décapant 159 A, Pour un brasage absolument resistant a

la corrosion, on obtient les meilleurs résultats avec une soudre en métal précieux d'un point
de fusion prés de 1100°C.

Dimensions

Il est possible de réalisier les piéces en corepoint jusqu'a un diameétre maximum de 1,5 mm.
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Une gamme étendue de possibilités d’usinage.

Taillage, roulage

Traitement Thermique....




Stratégie orientée sur les piéces techniques a

forte valeur ajoutée

Secteurs d'activités:
* Médical

* Automobile

* Industrie

* Optique

* Compteurs d'eau

Quelques Clients :

ITRON
SWAROVSKI
ZEISS
METRON
MINIMOTORS
EUROMOULE
VALEO
THALES

SKF

BKS

SAPPEL
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Contréle a 100% rectitude, diamétre, longueur et
profil




Rapports de contréle
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